CENIK CZK I

Parezoveé frézy FSI 2023

Vyhradni zastoupeni ddnského vyrobce FSI Stump cutters ApSv(vZR:

AGROCAR s.r.0., Pod Senkem 2046, CZ-744 01 Frenstat pod Radhostém
Tel.: +420 777 118 998, +420 777 119 089, e-mail: info@agrocar.cz, www.parezovefrezy.cz

Doporucené ceny jsou uvedeny v K¢ bez 21% DPH, spol. AGROCAR s.r.o. si vyhrazuje prdvo veskerych zmén.
Platnost od 15.02.2023.
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Danska vyrobni spole¢nost FSI Stump Cutters aps, zalozena v roce 2002 panem Henningem Schmidtem, vyviji a
vyrabi profesionalni parezové frézy s vlastnim motorem bez pojezdu a s pojezdem na kolovém podvozku a
pasovém podvozku, dale hydraulicky pohanéné parezové frézy pro nakladace, stavebni mechanizaci a pro
dalkové fizené svahové nosice naradi a taktéz traktorové parezové frézy, pohanéné od vyvodové hridele (PTO)
traktoru — nosice naradi.

Vzhledem k tomu, Ze se po celou dobu existence spole¢nosti jedna o hlavni pfedmét jeji Cinnosti, ziskala
rozsahlé know-how a odborné znalosti, které ji umoznuji pfekondvat i ty nejndrocnéjsi technické vyzvy, jez se
v souvislosti s frézovanim parez( mohou vyskytnout.

Vyrobni zavod v Olholmu pobliz mésta Torring ve stfednim Jutsku zasobuje zdkazniky nejen z evropskych zemi,
ale i po celém svété, véetné USA, Australie a Nového Zélandu.

Paiezové frézy FSI se vyznacuji vysokou kvalitou zpracovani, individudlnim pfistupem funkénosti, kterd je
potvrzena dlouhodobou praxi, spolehlivosti, dlouhou Zivotnosti a poprodejni servisni podporou.







Rezné noZe FSI TRIPLEX zajistuji maximalni vykon a dlouhou feznou Zivotnost diky 3-ndsobnému otoéeni bFitu
s parabolickym vyhloubenim vyuZzivajici 120° pracovni rozsah pfi frézovani. Povrchové zuslechténi frezného
bfitu je z tvrzeného Wolfram-karbidu a tim znaéné prodluzuje jeho Zivotnost. Rezné noZe jsou opatieny
stabilnim a dlouhym dfikem, proto noZze nemusime centrovat a jejich uchyceni je dostatecné pevné a tuhé.
Drzaky nozu jsou z ocelolitiny a noZe jsou v drzaku uchyceny jednou matici. NoZe TRIPLEX tak vyZaduji
minimalni adrzbu spojenou s nejefektivnéjsim feznym zplsobem pfi odstrarfiovani dievni hmoty parez(.

HARDOX - frézovaci kotouc s FSI TRIPLEX nozi, které jsou predsazeny ve 3 pozicich opisuji tak rozdilné kruznice
pti frézovani. Kazdy fezny brit — frézovaci nliZ tak vykonava odliSnou feznou drahu, coz zvysuje fezny vykon pfi
minimalni energetické narocnosti ze strany pohonné jednotky. Pro klidny a kultivovany fez v rGznych

,

podminkach frézovani je kotouc¢ profesionalné vyvazeny.

FSI POWER — mechanicky pohon frézovaciho kotouce je prostfednictvim klinovych femen( a je spojen od
spalovaciho motoru specidlni vysoce vykonnostni FSI POWER elektro-hydraulickou spojkou s integrovanou
brzdou. Pfimy mechanicky pohon zarucuje maximalni vykon, nizké prfenosové ztraty vykonu a dlouhou
Zivotnost. Elektromagneticka spojka prostrednictvim 4 valcl prenasi maximalni vykon od motoru ke kotoucdi.
PFi uvolnéni spojky se automaticky aktivuje bezpecnostni brzda .



Koncepce frézovaciho ramene pafezovych fréz FSI umoziuje maximalni efektivnost pfi préaci diky maximalné
dosaZené hloubce frézovani pod uUroven povrchu (az 60cm) a maximalnimu frézovacimu dosahu (az 220 cm)
bez potreby korekce pohonné jednotky — prizplisobeni se parezu pojezdem stroje. Diky uzké konstrukci
projedou parezové frézy snadno 80cm prijezdy jak na kolovém podvozku s vlastnim motorem, tak i na
pasovém, ktery umoznuje navic stavitelny rozchod pasl. Kolové verze jsou dostupné s jednou hnanou
napravou s jednomontazi, popt. dvojmontazi hacich kol , nebo v provedeni 4x4, vidy s uzavérkou diferencidlu.
Pasové verze je mozno dovybavit stavitelnou zadni radlici pro jesté vétsi stabilitu a hloubku frézovani.

Vysokou miru ergonomie, komfortu a bezpecnosti pfi frézovani umozniuje FSI pomoci oto¢ného ovlddaciho
panelu a dosahuje tak podstatné lepsiho vyhledu na frézovanou ¢ast parezu. Pafezové frézy, typové oznacené
,REMOTE", jsou opatfeny radiovym pfijimacem na stroji — parezové fréze a vysilaéem — dalkovym ovladacem,
kterym obsluha ovlada vSechny funkce parezové frézy. Dalkovym ovlddanim se bezpecnost prace a komfort
jesté vice zvysuji a frézovani je tak produktivnéjsi.

FSI AUTO-PILOT (FSI power-sweep) zvysuje vykon frézovani, kdy optimalni fezné otacky s rychlosti stranového
posuvu prebird za Vas a nemusite se tak prizplsobovat feznym podminkam ovladanim. Staci jen udat smér a
vse ostatni je na auto-pilotovi. Systémem FSI power-sweep je docileno maximalniho komfortu a produktivity.

FereccTeeTCEeTT

FSI spolupracuje s celou fadou vyrobcl véetné specialnich agregaci pro zakaznikem specifikovana nasazeni.



Parezova fréza s vlastnim motorem bez pojezdu na
kolovém podvozku s otocnym karuselem

FSI B21







parezova fréza B21

B21 je kompaktni ru¢né vedend parezova fréza bez
pojezdu urcena pro odstraniovani parezi malych a
stfednich pramérl v nenaro¢nych podminkach
provozu.

Parezova fréza B21 je vybavena otocnym karuselem
pracovni ¢asti spolecné se spalovacim motorem a
ovladanim obsluhy.

Stabilni frézovani i v téZce pfistupném terénu
zajistuji samostatné mechanické brzdy kol.

Mechanicky pfenos pohonu prostifednictvim
klinového remene v kombinaci s odstfedivou
spojkou dodava feznému kotouci maximum vykonu
generovaného motorem.

VYBAVA NA PRANI

Tazna oj pro kulovou spojku ISO 50 urcéena

k transportu rychlosti az 10 km/h.

(nelze pouZzivat na verejnych komunikacich)
Digitalni pocitadlo motohodin - upozornuje na
interval mazani kazdych 25 Mh a vyménu
motorového oleje kazdych 100 Mh.

Barevny odstin laku na pfani dle RAL misto
origindlni ¢ervené FSI (prodlouZeni dodacich lhat).

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou B21
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 12 minut
@ 650 mm 25 minut
@ 1050 mm 90 minut




TECHNICKE UDAJE

Motor

Vykon motoru

Typ motoru

Typ paliva

Objem nadrze

Doba prace na 1 nadrz
Rezné Gstroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozu

Rezny nd

Pocet nozl

Spojka
Pohon frézovaciho kotouce

Brzdy

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska
Hloubka
Stranové (rozsah)

Rozméry

Délka
Sitka
Vyika

Hmotnost

9,6 kW (13,0 k.) /10,5 kW (14,0 k.)
Honda GX 390 / Kohler CH 440
benzin

6,11

cca 3 hodiny

370 mm

TRIPLEX, 3x otoc¢né FSI 21
® 20,5 mm

8 ks

odstrediva

klinovym femenem

2 samostatné, mechanické

300 mm
250 mm
900 mm

1650 mm
680 mm
1100 mm

130 kg

Doporucena cena

Model - typ v K& bez DPH
FSI B21 A120010/ | Benzinovy motor Honda GX 390 / Kohler CH 440 175 000,00
-0011 |ovykonu9,6 kw/13,0k. /10,5 kW/14,0 k.
rucné vedend, kolovy podvozek bez pojezdu, rucni startér
B110000 |TaZna oj (tazené provedeni) ISO 50 6 290,00
B110010 |Pocitadlo motohodin digitalni 3 490,00
B110020 |Barevny odstin laku na prani dle RAL 9 990,00

Doporucena cena

(0] JN Popis v K& bez DPH
10210000 Rezny nGz FSI 21, ¢ 20,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 390,00
10214500 Drzak noze FSI ¢ 20,5 mm 390,00
10160040 Pojistny Sroub noze FSI ¢ 20,5 mm 110,00

Celkem za sadu rfeznych nozu: (8 x 10210000) = 3 120,00 K¢ bez DPH
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parezova fréza B22

B22 je nova rucné vedend parezova fréza, ktera
nabizi vSestrannost frézy B21, ale je navic vybavena
vlastnim pojezdem pro snadnou jizdu i v nerovném
terénu a hlavné pti nakladani / vykladani z pFivésu
nebo dodavkového automobilu. Hydraulicky pohon
hnacich kol, rychlost a smér jizdy vpred nebo vzad
ovladate z fidiciho madla. Diky funkci “volnych kol“
Ize stroj pfemistit i s vypnutym motorem.

Otocny karusel mezi pracovni ¢asti frézy a
podvozkem zajistuje snadny a plynuly vykyv bez
pohybu kol. Tim je zajisténo rychlé a ucinné
frézovani parezl i na naklonéném nebo nerovném
povrchu.

VYBAVA NA PRANI

Digitalni pocitadlo motohodin - upozornuje na
interval mazani kazdych 25 Mh a vyménu
motorového oleje kazdych 100 Mh.

Barevny odstin laku na pfani dle RAL misto
originalni ¢ervené FSI (zména terminu dodani oproti
obvyklému vyhrazena).

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou B22

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu Doba frézovani
¢ 400 mm 12 minut
@ 650 mm 25 minut
@ 1050 mm 90 minut




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru

Typ motoru

Typ paliva

Objem nadrze

Doba prace na 1 nadrz
Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozl
Rezny nd

Pocet nozu

Spojka

Pohon frézovaciho kotouce

Brzdy

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska
Hloubka
Stranové (rozsah)

Rozméry

Délka
Sitka
Vyska
Hmotnost

10,5 kW / 14,0 k.

Kohler ECH 440 s elektrostartérem
benzin

7,01

cca 3 hodiny

370 mm

TRIPLEX, 3x otocné FSI 21
® 20,5 mm

8 ks

elektromagneticka
klinovym femenem

2 samostatné, mechanické

300 mm
250 mm
900 mm

1740 mm
680 mm

1250 mm
210 kg

Doporucena cena

Model -typ v K& bez DPH
FSI B22 A120020 Benzinovy motor Kohler Command PRO ECH 440 269 000,00
o vykonu 10,5 kW/ 14 k.
rucné vedend, kolovy podvozek, pojezd, elektrostartér
B110010 Pocitadlo motohodin digitalni 3 490,00
B110030 Barevny odstin laku na prani dle RAL 9 990,00
obi. ¢ pops Doporutend cen:
10210000 Rezny nGz FSI 21, ¢ 20,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 390,00
10214500 Drzak noze FSI ¢ 20,5 mm 390,00
10160040 Pojistny Sroub noZe FSl ¢ 20,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz(: (8 x 10210000) = 3 120,00 K¢ bez DPH




Parezova fréza s vlastnim motorem

FSI B28 2WD







parezova fréza B28

Parezova fréza FSI B28 je urcena pro profesiondlni
pouziti. VeSkeré operace véetné pojezdu a frézovani
parezll, jsou ovladany ergonomickym ovladacim
panelem, na kterém aktivujete / deaktivujete
uzdvérku diferencidlu a nastavite rychlost
pracovniho vykyvu.

Ergonomicky ovladaci panel poskytuje komfort pfi
obsluze. Béhem transportu na pracovni misto je
obsluha za patezovou frézou. V pribéhu vlastniho
frézovani se ovladaci panel vysune na stranu stroje,
kde obsluha stoji v pfijemné a pohodIné pozici a ma
prehled o prabéhu prace.

Bezpeclnostni prvek - pfi vypnuti motoru nebo
aktivaci nouzového zastaveni automaticka
bezpeclnosti brzda zastavi fezny kotouc.

Rezny kotou€ je pfipevnén na konci ramene a
spolecné se spalovacim motorem je umistén na
otocném karuselu. Timto se dosahuje maximalniho
horizontalni pracovni rozsahu.

VYBAVA NA PRANI

Dvojmontaz kol — standardni profil pneu 18x7-8
(rozsifeni + 550 mm)

Dvojmontaz kol — Sipovy profil pneu 18x9.50-8
(rozsiteni + 614 mm)

Pracovni LED osvétleni

Barevny odstin laku na pfani dle RAL misto
origindlni ¢ervené FSI (prodlouZeni dodacich lhat).

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou B28
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 8 minut

@ 650 mm 15 minut

@ 1050 mm 45 minut




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru

Typ motoru

Typ paliva

Objem nadrie

Doba prace na 1 nadrz
Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozl
Rezny nd

Pocet nozu

Spojka

Pohon frézovaciho kotouce

Brzdy

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska
Hloubka
Stranové (rozsah)

Ovladaci panel

Rozméry
Délka
Sitka
Vyska
Hmotnost

Oznaceni-typ

19,8 kW / 26,5 k.

Kohler Command PRO EFI (ECH749)
benzin

35,01

cca 7 hodin

470 mm

TRIPLEX, 3x otocné FSI 21

® 20,5 mm

8 ks

elektrohydraulicka s brzdou
klinovym femenem

hydraulické, pojezd s uzdvérkou dif.

800 mm
380 mm
1350 mm

90° otocny, ergonomické madlo

2700 mm
800 mm

1160 mm
665 kg

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

FSIB28 /2WD | A141000 Benzinovy motor Kohler Command PRO EFI ECH 749 590 000,00
o vykonu 19,8 kW / 26,5 k.

vlastni pojezd, kolovy podvozek
B141000 Dvojmontaz, STD profil pneu 18x7.00-8, 1 pdr, +55cm 15 490,00
B141010 Dvojmontaz, sipovy profil 18x9.50-8, 1 pdr, +61,4cm 19 390,00
B141020 Pracovni LED osvétleni 6 890,00
B141030 Barevny odstin laku na prani dle RAL 24 990,00
B121020 FSI power-sweep (autopilot) 29 990,00
. . Doporucena cena
Ol Popis v K& bez DPH
10210000 Rezny nGz FSI 21, ¢ 20,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 390,00
10214500 Drzak noze FSI ¢ 20,5 mm 390,00
10160040 Pojistny Sroub noZe FSl ¢ 20,5 mm 110,00

Celkem za sadu feznych nozi (8 x 10210000) = 3 120,00 K¢ bez DPH




Parezova fréza s vlasthim motorem

FSI B38

2WD / 4WD / 4WD REMOTE / TRACK REMOTE







parezova fréza B38

Pafezova Fréza B38 je nejvétsi verzi ktera je
pohdnéna benzinovym motorem znacky Kohler.

Veskeré operace véetné pojezdu a frézovani parezu,
jsou ovladany ergonomickym ovladacim panelem,
na kterém aktivujete / deaktivujete uzavérku
diferencidlu, nastavite rychlost pracovniho vykyvu a
plynulou prdéci zajisti FSI power-sweep (autopilot).

Ergonomicky ovladaci panel poskytuje komfort pfi
obsluze. Béhem transportu na pracovni misto je
obsluha za patezovou frézou. V pribéhu vlastniho
frézovani se ovladaci panel vysune na stranu stroje,
kde obsluha stoji v pfijemné a pohodIné pozici a ma
prehled o pribéhu prace.

Bezpeclnostni prvek - pfi vypnuti motoru nebo
aktivaci nouzového zastaveni automaticka
bezpecnosti brzda zastavi fezny kotouc.

Rezny kotou¢ je pfipevnén na konci ramene a
spolecné se spalovacim motorem je umistén na
otocném karuselu. Timto se dosahuje maximalniho
horizontalni pracovni rozsahu, coz je 1700 mm.

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou B38

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 5 minut

@ 650 mm 10 minut

@ 1050 mm 28 minut

Doporucena cena

v K¢ bez DPH

10250000 Rezny nGz FSI 25, ¢ 24,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 460,00

10254500 Drzak noze FSI| ¢ 24,5 mm 460,00

10160040 Pojistny Sroub noze FSI ¢ 24,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz(: (12 x 10250000) = 5 520,00 K¢ bez DPH




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru

Typ motoru

Typ paliva

Objem nadrze

Doba prace na 1 nadrz
Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozu

Rezny nd

Pocet nozu

Spojka
Pohon frézovaciho kotouce

Brzdy

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska
Hloubka
Stranové (rozsah)

Ovladaci panel

Rozméry (2WD / 4WD / TRACK)

Délka
Sitka (dvojmonté? kol)

Vyska
Hmotnost

Obj. &.

Oznaceni-typ

790 mm (1270 mm)
Sitka (verze TRACK, stavitelnd) 780-1150 mm

28,3 kW /38,0 k.
Kohler EFI ECH 980
benzin

40,0 |

cca. 7,5 hodin

570 mm

TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 25
® 24,5 mm

12 ks

elektrohydraulicka / FSI
klinovym femenem

850 mm
440 mm
1700 mm

90° otocny, ergonomické madlo

2830 mm

1265 mm
840 kg / 900 kg / 1100 kg

Doporucena cena

et v K& bez DPH

FSIB38/2WD |A141005 |Benzinovy motor Kohler command pro EFI ECH 980, 899 000,00
O vykonu 28,3 kW / 38,0 k.
vlastni pojezd, kolovy podvozek, pohon jedné ndpravy, zamek dif.
FSI B38 / 4WD A141010 |Benzinovy motor Kohler command pro EFI ECH 980, 999 000,00
O vykonu 28,3 kW / 38,0 k.
vlastni pojezd, kolovy podvozek, pohon 4WD , zémek diferencidlu
FSIB38/4WD |A141011 |Benzinovy motor Kohler command pro EFI ECH 980, 1 295 000,00
REMOTE O vykonu 28,3 kW / 38,0 k.
vlastni pojezd, kolovy podvozek, pohon 4WD ,ddlkové ovidddni
FSIB38 / TRACK |A141012 |Benzinovy motor Kohler command pro EFI ECH 980, 1 369 000,00
O vykonu 28,3 kW / 38,0 k.
REMOTE vlastni pojezd, pdsovy podvozek, ddlkové ovlddani
B121010 |Stabiliza¢ni radlice B38 4WD 79 900,00
B121014 |Stabiliza¢ni radlice B38 4WD REMOTE 79 900,00
B121011 |Stabilizac¢ni radlice B38 TRACK 79 900,00




Parezova fréza s vlasthnim motorem

FSI D30

2WD / TRACK / TRACK REMOTE
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fsi
power tech  pafezova fréza D30 / 2WD

Fréza na parezy FSI D30 je uréena pro profesiondlni
pouziti.

Veskeré operace véetné pojezdu a frézovani parezu,
jsou ovladany ergonomickym ovladacim panelem,
na kterém aktivujete / deaktivujete uzavérku
diferencidlu a nastavite rychlost pracovniho vykyvu.

Ergonomicky ovladaci panel poskytuje komfort pfi
obsluze. Béhem transportu na pracovni misto je
obsluha za patezovou frézou. V pribéhu vlastniho
frézovani se ovladaci panel vysune na stranu stroje,
kde obsluha stoji v pfijemné a pohodIné pozici a ma
prehled o pribéhu prace.

Bezpeclnostni prvek - pfi vypnuti motoru nebo
aktivaci nouzového zastaveni automaticka
bezpecnosti brzda zastavi fezny kotouc.

Rezny kotou¢ je pfipevnén na konci ramene a
spolecné se spalovacim motorem je umistén na
otocném karuselu. Timto se dosahuje maximalniho
horizontalni pracovni rozsahu.

VYBAVA NA PRANI
Dvojmontaz kol — Sipovy profil pneu 18x9.50-8

Barevny odstin laku na prani dle RAL misto
originalni ¢ervené FSI (prodlouzeni dodacich |h{t).

Pfiblizna doba pro odstranéni parezu frézou D30

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 6 minut

@ 650 mm 12 minut

@ 1050 mm 35 minut




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru

Typ motoru

Typ paliva

Objem nadrze

Doba prace na 1 nadrz
Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozl
Rezny nd

Pocet nozu

Spojka

Pohon frézovaciho kotouce

Brzdy

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska
Hloubka
Stranové (rozsah)

Ovladaci panel

Rozméry (2WD / TRACK)

Délka
Sitka (dvojmonté? kol)

Vyska
Hmotnost

Obj. &.

Oznaceni-typ

800 mm (1350 mm)
Sitka (verze TRACK, stavitelnd) 800-1150 mm

18,5 kW / 25,0 k.
Kubota D1305-E4B, vodou chlazeny
nafta
35,01
cca. 9 hodin

470 mm

TRIPLEX, 3x otocné FSI 25

@ 24,5 mm

8 ks

elektrohydraulicka s brzdou
klinovym femenem

hydraulické, uzavérka diferencidlu

800 mm
380 mm
1350 mm

90° otocny, ergonomické madlo

2700 mm

1220 mm
810 kg /970 kg

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

FSI D30 / 2WD A141020 | Dieselovy motor Kubota D1305-E4B 759 000,00
o vykonu 18,5 kW / 25,0 k.
vlastni pojezd, kolovy podvozek véetné dvojmontadzZe kol
B121025 |FSI power-sweep (autopilot) 29 990,00
B141011 |Sipovy profil dvojmontaze kol, pneu 18x9.50-8 4 790,00
(priplatek za 1 pdr)
B141040 |Barevny odstin laku na prani dle RAL 27 490,00




parezova fréza D30 TRACK

Parezova fréza FSI D30 TRACK je identickd s modelem D30,
ale je vybavena pasovym podvozkem se stavitelnym
rozchodem pasQ. Je uréena pro profesiondlni poutZiti.

Veskeré operace vcetné pojezdu a frézovani parez(,
jsou ovladany ergonomickym ovladacim panelem,
na kterém aktivujete / deaktivujete uzavérku
diferencidlu a nastavite rychlost pracovniho vykyvu.

Ergonomicky ovladaci panel poskytuje komfort pfi
obsluze. Béhem transportu na pracovni misto je
obsluha za patezovou frézou. V pribéhu vlastniho
frézovani se ovladaci panel vysune na stranu stroje,
kde obsluha stoji v pfijemné a pohodIné pozici a ma
prehled o prabéhu prace.

Bezpeclnostni prvek - pfi vypnuti motoru nebo
aktivaci nouzového zastaveni automaticka
bezpeclnosti brzda zastavi fezny kotouc.

Rezny kotou€ je pfipevnén na konci ramene a
spolecné se spalovacim motorem je umistén na
otocném karuselu. Timto se dosahuje maximalniho
horizontalni pracovni rozsahu.

D30 TRACK REMOTE
Identické provedeni jako model D30 TRACK,
ale je vybaven kompletnim dalkovym radiovym ovladanim vsech funkci.

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

Oznaceni-typ

FSI D30 /TRACK | A151000 |Dieselovy motor Kubota D1305-E4B 969 000,00
o vykonu 18,5 kW / 25,0 k.
vlastni pojezd, pdsovy podvozek

FSI D30 /TRACK | A151020 |Dieselovy motor Kubota D1305-E4B 1 245 000,00
REMOTE o vykonu 18,5 kW / 25,0 k.
vlastni pojezd, pdsovy podvozek, ddlkové ovladdni
B121030 | FSI power-sweep (autopilot), pro D30 TRACK 29 990,00
B131000 | Stabilizacni radlice D30 TRACK 69 900,00

Doporucena cena

v K¢ bez DPH

10250000 ﬁezr‘w niz FSI 25, ¢ 24,5 mm, véetné podloiky a 2 ks pojistnych 460,00
matic

10254500 Drzak noze FSI ¢ 24,5 mm 460,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSl ¢ 24,5 mm 110,00
Celkem za sadu rfeznych nozu: (8 x 10250000) = 3 680,00 K¢ bez DPH




Parezova fréza s vlasthim motorem

FSI D60

4WD REMOTE / TRACK REMOTE
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parezova fréza D60

Parezova fréza FSI D60 je model mezi FSI D30, B38 a
FSI D74 a je urCena pro profesionalni pouZiti.

Veskeré operace vcetné pojezdu a frézovani parez(,
jsou ovladany dalkovym radiovym ovladanim
pomoci vysilace a prijimace danského vyrobce
Scanreco.

Radiové dalkové ovladani se doddva s nabijeckou,
nahradni baterii fidici jednotky a kabelem pro pfimé
pfipojeni k ddlkovému ovladani.

Bezpeclnostni prvek - pfi vypnuti motoru nebo
aktivaci nouzového zastaveni automaticka
bezpecnosti brzda zastavi fezny kotouc.

Parezova fréza FSI D60 je v pripadé kolové verze
vybavena standardné dvojmontazi hnacich kol.
Stroj je také vybaven funkci automatického fizeni
vykyvu (FSI power-sweep) zajistujici optimalni
kapacitu frézovani. Automatické fizeni nastavuje
rychlost vykyvu dle zatiZzeni motoru. Toto
automatickeé fizeni optimalizuje kapacitu a
umoznuje snazsi obsluhu stroje.

Verze TRACK je k dispozici na pasovém podvozku se
stavitelnym rozchodem past od 800-1150 mm.
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VYBAVA NA PRANI

Stabilizacni radlice pro verzi D60 TRACK

pro stabilnéjsi a rychlejsi frézovani do hloubky az 44

cm.

Pojezdova rychlost pasové verze D60 TRACK

v jizdnim rezimu Hl je 3,5 km/h, v rezimu LO je 1,75

km/h

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou D60

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu

Doba frézovani

@ 400 mm 3 minuty
® 650 mm 6 minut
® 1050 mm 15 minut




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru 44,0 kW / 60,0 k., 203 Nm pfi 1900 ot/min

Typ motoru Hatz 3H50 TICD, preplhovany vodou chlazeny 3-valcovy motor
Typ paliva nafta i 3
Objem nadrze 40,0 |

Doba prace na 1 nadrz cca. 9 hodin

Rezné Ustroji

Pramér frézovaciho kotouce 570 mm

Systém feznych nozu TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 25
Rezny n(iz @ 24,5 mm

Pocet nozu 16 ks

Spojka elektro-mechanicka s brzdou
Pohon frézovaciho kotouce klinovym femenem

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyska 850 mm

Hloubka 440 mm

Stranové (rozsah) 1700 mm

Rozméry (4WD / TRACK)

Délka (s radlici) 2945 mm (3020 mm)

Sitka 800 mm (1230 mm) / 800-1150 mm

Vyska 1455 mm

Hmotnost (s radlici) 1250 kg (1300 kg) / 1450 kg (1500 kg)

Doporucena cena v K¢

Oznaceni-typ  Obj. C.

bez DPH
FSI D60 / 4WD | A141051 Dieselovy motor Hatz 3H50 TICD 1870 000,00
REMOTE o vykonu 44,0 kW / 60,0 k., vodou chlazeny
vlastni pojezd, kolovy podvozek 4x4, ddlkové oviladdni

FSI D60 / A151052 Dieselovy motor Hatz 3H50 TICD 1 960 000,00
TRACK o vykonu 44,0 kW / 60,0 k., vodou chlazeny
REMOTE vlastni pojezd, pdsovy podvozek, ddlkové ovladani

B121012 Stabiliza¢ni radlice D60 4WD

B121013 Stabiliza¢ni radlice D60 TRACK 94 900,00

Doporucena cena

v K& bez DPH

10250000 Rezny niz FSI 25, ¢ 24,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 460,00

10254500 Drzak noze FSI ¢ 24,5 mm 460,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 24,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych nozi (16 x 10250000) = 7 360,00 K¢ bez DPH




Parezova fréza s vlasthim motorem

FSI D74

4WD REMOTE / TRACK REMOTE
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parezova fréza D74

Fréza na parezy FSI D74 pro profesionalni pouziti,
tam kde frézovani parez(i pfedstavuje hlavni napln
prace. Diky vykonnému dieselovému motoru o
vykonu 74 k. s krouticim momentem 315 Nm pfi
1500 ot./min, velkym 720 mm frézovacim kotoucem
a pracovnim rozsahem frézovani 2,0 m je tento stroj
mimoradné produktivni. S pohonem vsech Ctyr kol a
radiovym ddalkovym ovladanim je D74 4WD
REMOTE idealnim strojem pro profesionalni
frézovani parez(.

Pojezd a frézovani jsou ovladany radiovym
dalkovym ovladanim.

Soucasti dodavky stroje je nabijecka baterie

s nahradni baterii fidici jednotky a obsahuje kabel
pro pfipojeni pfimo k dalkovému ovladani.

Stroj je vybaven funkci hydraulického naklapéni
pro vétsi hloubku frézovani!

Stroj je také vybaven funkci automatického fizeni
vykyvu (FSI power-sweep) zajistujici optimalni B i e | _
kapacitu frézovani. Automatické fizeni nastavuje jaalt s
rychlost vykyvu dle zatizeni motoru. Toto

automatické fizeni optimalizuje kapacitu a
umoziuje snazsi obsluhu stroje.

K dispozici verze D74 TRACK REMOTE na pasovém
podvozku se stavitelnym rozchodem pasU.

P¥iblizna doba pro odstranéni parezu frézou D74
4WD REMOTE

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 2 minuty

@ 650 mm 4 minut

@ 1050 mm 10 minut




TECHNICKE UDAIJE

Motor

Vykon motoru 55,4 kW / 74,0 k., 315 Nm pfi 1500 ot./min
Typ motoru Kohler KDI 2504 TCR, vodou chlazeny

Typ paliva nafta

Objem nadrze 40,0 |

Doba prace na 1 nadrz cca. 6,5 hodin

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce 720 mm

Systém feznych nozl TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 29
Rezny nd @ 28,5 mm

Pocet nozu 28 ks

Spojka elektro-mechanicka
Pohon frézovaciho kotouce klinovym femenem

(uhlova prevodovka)
Brzdy hydraulické s uzavérkou diferencialu

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyskovy dosah nad povrch 600 mm
Hloubkovy dosah pod povrch (s radlici) 380 mm (520mm)
Hloubkovy dosah pod povrch verze TRACK 380 mm (520mm)
Pracovni rozsah 2000 mm
Rozméry (4WD / TRACK)
Délka 3200 mm
Sitka (dvojmonté?) 890 mm (1520 mm) / 890-1400 mm
Vyska 1510 mm
Hmotnost 1725 kg / 1950 kg
— . Doporucena cena
Model - typ Obj. ¢. Popis v K& bez DPH
FSI D74 / 4AWD A141081 | Dieselovy motor Kohler KDI 2504 TCR 2170 000,00
REMOTE o vykonu 55,4 kW / 74,0 k.

vlastni pojezd, kolovy podvozek 4x4, dvojmontdZ hnacich kol,
ddlkové ovldaddni

FSI D74 / TRACK |A151091 |Dieselovy motor Kohler KDI 2504 TCR 2 260 000,00
REMOTE o vykonu 55,4 kW / 74,0 k.

vlastni pojezd, pdsovy podvozek, ddlkové ovladdani

B121003 | Stabiliza¢ni radlice pro 4WD REMOTE

B121004 | Stabiliza¢ni radlice pro TRACK REMOTE 94/500,00

Obi. & ol Doporutens cena

10290000 Rezny nGz FSI1 29, ¢ 28,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 560,00

10293900 Drzak noze FSI ¢ 28,5 mm 490,00

10293960 Drzak noZe FSl ¢ 28,5 mm se zavitem 490,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 28,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz( (28 x 10290000) = 15 680,00 K¢ bez DPH




Hydraulicky pohanéna parezova fréza

FSI H20 / H20S
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parezova fréza H20/H20S/H20S-5

Parezové frézy H20 a H20S jsou nejmensi typy pro
upevnéni na minibagry (1,5 - 2,5 t) a celni
nakladace. Tyto parezové frézy jsou urceny pro
frézovani malych primérd parezt a korent
nezadoucich krovin.

Pro usnadnéni praci ve Spatné pristupnych mistech
muzZe byt jednotka parezové frézy natocena a
nastavena do jakékoli ze 4 rliznych poloh bez
nutnosti demontdaze z ramene bagru ¢i nakladace.

Pro jednoduché upevnéni a zabranéni ztraty vykonu
pfi pfenosu je fezny kotouc pfipevnén pfimo na
hrideli hydromotoru. Ovladani fezného kotouce je
realizovano pomoci hydraulickych pistnic bagru
popf. Celniho nakladace. To umoziuje vyuziti
maximalniho dostupného hydraulického vykonu
doddavaného zakladnim strojem.

Pafezova fréza je dodavana spoleéné se specialni
upevnovaci deskou, kterou je nutno pripevnit na
adaptér-ukonceni ramene bagru popr. nakladace
pro minibary a ¢elni nakladac¢e 1,5-2,5t.

Verze H20S / H20S-5 s hydraulickym natacenim.

° pfimy pohon frézovaciho kotouce
. véetné hydraulickych hadic

Pfiblizna doba pro odstranéni pafezu frézou H20 / H20S / H20S-5
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér parezu Doba frézovani
@ 400 mm 25 minut

@ 650 mm 30 minut

@ 1050 mm 100 minut
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TECHNICKE UDAIJE

Hydraulika

Pozadovany vykon 12-22 kW / 16-30 k.
Max. pritok oleje 30-50 I/min.

Max. tlak oleje 250 bar
Hydraulické pfipojeni 2x%“ISOA

+ 1 x%“1SO A beztlakd zpatecka (H20S)
+2 x %" I1SO A otoc (H20S-5)

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce 370 mm

Systém feznych nozl TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 21
Rezny nd @ 20,5 mm

Pocet nozu 12 ks

Pracovni rozsah verze H20S 700 mm (2 x 37°)

Rozméry

Délka 600 mm (H20) / 810 mm (H20S)
Sitka 500 mm (H20) / 690 mm (H20S)
Vyika 475 mm (H20) / 580 mm (H20S)
Hmotnost 70 kg (H20) / 92 kg (H20S)

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

Model - typ Obj. ¢.

FSI H20 A200300 | Hydraulicky vykon 30-50 I/min, pro nosi¢e 1,5-2,5 t 129 000,00
minimdlni poZadovany vykon nosice 12-22 kW / 16-30 k.

FSI H20S A201300 | Hydraulicky vykon 30-50 I/min, pro nosi¢e 1,5-2,5 t 219 000,00
minimdlni poZadovany vykon nosic¢e 12-22 kW / 16-30 k.
horizontdlni natdaceni

FSI H20S-5 A201500 | Hydraulicky vykon 30-50 I/min, pro nosi¢e 1,5-2,5 t 205 000,00
A201510 | minimdlni poZadovany vykon nosice 12-22 kW /16-30 k.

horizontdlni natdaceni, provedeni -5 pro ddlkoveé rizené nosice naradi
a pdsové Celni nakladace s hydraulickym okruhem (5 pfipojeni)

Doporucena cena

R Popis v K& bez DPH

10210000 Rezny nGz FSI 21, ¢ 20,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 390,00

10214500 Drzak noze FSI ¢ 20,5 mm 390,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 20,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz(i (12 x 10210000) = 4 680,00 K¢ bez DPH
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Hydraulicky pohanéna parezova fréza

FSI H40 / H40S
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parezova fréza H40 / H40S / H40S-5

Parezova fréza H40 je urena pro upevnéni na
minibagry (3,0 — 7,0 t), ¢elni nakladace a stavebni
stroje. Tato patrezova fréza je urcena pro frézovani
malych az stfednich priiméru parez(.

Pro usnadnéni praci ve Spatné pristupnych mistech
muzZe byt jednotka parezové frézy natocena a
nastavena do jakékoli ze 4 rliznych poloh bez
nutnosti demontdaze z ramene bagru ¢i nakladace.

Parezova fréza je dodavana spolecné se specialni
upevnovaci deskou, kterou je nutno pripevnit na
adaptér-ukonceni ramene bagru popf. nakladace.

SPECIFIKACE

° pro minibargy, ¢elni nakladace a stavebni
stroje3-7t
(typ H40S / H40S-5 = 1,5 - 2,5 t)

° 2 rtzné velikosti hydromotoru

. véetné hydraulickych hadic

Hydraulické frézy H40S / H40S-5 s integrovanym
vykyvnym pohybem pro montaz na nakladace a
stavebni stroje.

Vykyvny pohyb je Fizen dvéma hydraulickymi valci
ovladanymi fidici jednotkou s mini-joystickem.

Pro modely H40S-5 pro fizeni hydrauliky nutno 5
hydraulickych pfipojeni.

Pfiblizna doba pro odstranéni pafezu frézou H40 / H40S / H40S-5
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 7 / 12 minut

@ 650 mm 18 / 25 minut

@ 1050 mm 45 / 75 minut
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TECHNICKE UDAIJE

Hydraulika

Pozadovany vykon

Max. pratok oleje

Max. tlak oleje

Hydraulické ptipojeni

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych zubl

Rezny nd
Pocet nozu

Pracovni rozsah verze H40S

Rozméry

Délka
Sitka
Vyska

Hmotnost

18-31 kW / 25-42 k. (50-75 I/min)

29-48 kW / 40-65 k. (80-110 I/min)

50-75 |/min. / 80-110 |/min.

250 bar

2 x %“1S0 A (50-75 |/min)

2 X %“1S0 A (80-110 I/min)

+ 1 x%“1SO A beztlakd zpatecka (H40, H40S)
+2 x %" 1SO A otoc (H40S-5)

470 mm

TRIPLEX, 3x otocné FSI 25
@ 24,5 mm

16 ks

1100 mm (2 x 37°)

840 mm (H40) / 1240 mm (H40S)
630 mm (H40) / 800 mm (H405)
660 mm (H40) / 650 mm (H405)
720 mm (H40S-5, 80-110 I/min)
150 kg (H40) / 200 kg (H40S)

250 kg (H40S-5, 80-110 |/min)

Doporucena cena

Model - typ v K¢ bez DPH
FSI H40 A200340 Hydraulicky vykon 50-75 I/min, pro nosiée 3-7 t 179 000,00
minimdlni poZadovany vykon nosice 18-31 kW / 25-42 k.
FSI H40 A200345 Hydraulicky vykon 80-110 I/min, pro nosice 3-7 t 239 000,00
minimdlni poZadovany vykon nosice 29-48 kW / 40-65 k.
horizontdini natdceni
FSI H40S / H40S-5 | A201340/ | Hydraulicky vykon 50-75 I/min, pro nosiée 1,5-2,5 t 269 000,00
A201360 minimdlni poZadovany vykon nosice 18-31 kW / 25-42 k.
horizontdlni natdceni / 5 x hydraulické pripojeni %“ 1SO A
FSI H40S / H40S-5 | A201350/ | Hydraulicky vykon 80-110 I/min, pro nosié¢e 1,5-2,5 t 299 000,00
A201370 Minimdlni poZadovany vykon nosice 29-48 kW / 40-65 k.
horizontdlni natdceni / 5 x hydraulické pfipojeni % + % 1SO A

Doporucena cena

v K& bez DPH
10250000 Rezny nGz FSI 25, ¢ 24,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 460,00
10254500 Drzdk noze FSI ¢ 24,5 mm 460,00
10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 24 ,5 mm 110,00

Celkem za sadu feznych noz{i (16 x 10250000) = 7 360,00 Kc bez DPH
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Hydraulicky pohanéna parezova fréza

FSI H52
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parezova fréza H52

Hydraulicky pohanénad fréza na parezy H52 je
urcena k montazi na bagry, rypadla a nakladace
(8-141).

Pro zajisténi nejlepSich moznych pracovni podminek
muZe byt jednotka parfezové frézy natoCena a
nastavena do jakékoli z 6 poloh bez nutnosti
demontaze ze zakladniho stroje.

Pohon prostfednictvim klinovych femen( mezi
hydromotorem a feznym kotoucem. Jednoducha
aplikace parezové frézy na zakladni stroj, fréza je
dodavana spolecné se standardni nosnou deskou-
adaptérem.

SPECIFIKACE

° pro bagry, rypadla a nakladace 8 - 14 t
. hydromotor s pritokem 80 — 110 I/min

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou H52
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primeér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 7 minut

@ 650 mm 18 minut

@ 1050 mm 45 minut
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TECHNICKE UDAIJE

Hydraulika

Pozadovany vykon 29-48 kW / 40-65 k.
Max. pritok oleje 80-110 I/min.

Max. tlak oleje 300 bar
Hydraulické ptipojeni 2x5/8“I1SO A

+ 1 x %" 1SO A beztlakd zpatecka

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce 570 mm

Systém feznych zubl TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 25
Rezny n(iz @ 24,5 mm

Pocet nozu 20 ks

Rozméry

Délka 985 mm

Sitka 690 mm

Vyska 760 mm

Hmotnost 220 kg

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

269 000,00

Model - typ

FSI H52 A200010 | Hydraulicky vykon 80-110 I/min, pro nosiée 8-14 t

minimdlni poZadovany vykon nosice 28-48 kW / 40-65 k.

Doporucena cena

Obj. ¢. Popis v K& bez DPH

10250000 Rezny nGz FSI 25, ¢ 24,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 460,00

10254500 Drzak noze FSI| ¢ 24,5 mm 460,00

10160040 Pojistny Sroub noze FSI ¢ 24,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz{i (20 x 10250000) = 9 200,00 Kc bez DPH
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Hydraulicky pohanéna parezova fréza

FSI H65
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parezova fréza H65

Hydraulicky pohanéna fréza na parezy H65 je
urcena k montaZzi na bagry, rypadla a nakladace
hmotnostni kategorie od 12 do 20 tun.

Pro zajisténi nejlepSich moznych pracovnich
podminek maze byt jednotka parezové frézy
natocena a nastavena do jakékoli z 6 poloh bez
nutnosti demontdze ze zakladniho stroje.

Pohon prostrednictvim klinovych femen( mezi
hydromotorem a feznym kotoucem. Jednoducha
aplikace parezové frézy na zakladni stroj, fréza je
dodavana spolec¢né se standardni nosnou deskou-
adaptérem.

SPECIFIKACE:

. pro bagry, rypadla a nakladace 12 - 20 t
° 3 rdzné velikosti hydromotoru

. pfidavny tlumi¢ ndrazu

. nosna deska bez povrchové Upravy

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou H65

(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér parezu Doba frézovani
@ 400 mm 3 minuty

@ 650 mm 6 minut

@ 1050 mm 15 minut
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TECHNICKE UDAJE

Hydraulika

poZadovany vykon nosice

H65 100-130 I/min

max. 74 kW / 100 k.

H65 135-160 I/min

max. 85 kW / 115 k.

H65 165-200 I/min

max. 117 kW/160 k.

100-130 I/min.
350 bar
2x1“+1x %"

135-160 I/min
350 bar
2x1“+1x %"

165-200 I/min
350 bar
2x1+1x %"

max. pritok oleje
max. tlak oleje
hydraulické ptipojeni

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce 720 mm
Systém feznych nozi TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 29
Rezny ndi @ 28,5 mm
Pocet nozl 28 ks
Rozméry
Délka 1100 mm
Sitka 720 mm
Vyska 905 mm
Hmotnost 500 kg
520 kg (H65, 165-200 I/min)
. . Doporucena cena
Model - typ Obj. ¢. Popis v K& bez DPH
FSI H65, 100-130 | A200020 Hydraulicky vykon 100-130 I/min, pro nosi¢e 12-20 t 390 000,00
maximdlni poZadovany vykon nosice 74 kW / 100 k.
FSI H65, 135-160 | A200040 Hydraulicky vykon 135-160 |/min, pro nosic¢e 12-20 t 409 000,00
maximdlIni poZadovany vykon nosice 85 kW / 115 k.
FSI H65, 135-200 | A200060 Hydraulicky vykon 165-200 I/min, pro nosi¢e 12-20 t 445 000,00
maximalni poZadovany vykon nosice 117 kW / 160 k.

Doporucena cena

Obj. ¢. Popis v K& bez DPH

10290000 Rezny niiz FSI 29, ¢ 28,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 560,00

10293900 Drzdk noZe FSI ¢ 28,5 mm 490,00

10293960 Drzék noze FSI ¢ 28,5 mm se zavitem 490,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 28,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz{ (28 x 10290000) = 15 680,00 K¢ bez DPH
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ADAPTERY A UPEVNOVACI DESKY

Doporuéena cena | Vyrobce nosi¢e naradi — nakladacde /

DR v K¢ bez DPH | stavebni mechanizace H20 H40 H52 H65 H20S HA40S
B200100 15 900,00 Weidemann FSI H20 adapter X

B200110 18 500,00 [Weidemann FSI H40 / H52 adapter X X

B201100 10 900,00 Weidemann FSI H20S / H40S adapter X X
B200131 13 500,00 Giant FSI H20 adapter X

B200120 14 900,00 Giant FSI H40 / H52 adapter X X

B201120 8500,00 |Giant FSI H20S / H40S adapter X X
B200130 14 900,00 Avant / Norcar / MultiOne FSI H20 X

B200140 15900,00 |Avant/ Norcar / MultiOne FSI H40 / H52 X X

B201140 5900,00 Avant / Norcar / MultiOne H20S / H40S X X
B200310 13 500,00 |Schaeffer H20 SWH adapter X

B201200 7 500,00 |Energreen /McConnel / IRUS adapter X
B201210 10 900,00 Energreen / McConnel adapter X
B201211 12 500,00 Energreen EVO adapter H40S X
B200151 29500,00 |Celniadapter EUR 8 pro nakladace X

B200150 32 000,00 Celni adapter EUR 8 pro nakladace X X

B201150 23500,00 |Celni adapter EUR 8 pro nakladace X

B201151 20 500,00 Celni adapter EUR 8 pro nakladace X
B200160 18 500,00 [SMS H20 adapter X

B200161 19 500,00 [SMS H40/H52 adapter X X

B200212 7 500,00 |[MH 30-200 H20 adapter X

B200200 5900,00 Upevnovaci deska S30-150 X

B200210 5900,00 |Upeviovaci deska S30-180 X

B200220 6 900,00 Upevnovaci deska S40-200 X

B200230 7 500,00 |Upevriovaci deska S40-200 X X

B200240 8 900,00 Upevnovaci deska S45-290 X X

B200241 7 500,00 |Upeviovaci deska S45-290 X

B200242 13 500,00 Upevnovaci deska S45-290 X

B200250 13 500,00 |Upeviovaci deska S50-270 X

B200260 16 900,00 Upevnovaci deska S60-340 X

B200270 17 500,00 |Upeviovaci deska S60-340 X

B200280 19 000,00 Upevnovaci deska S70-450 X

B201220 14 900,00 |MDB adapter H40S X

Ostatni adaptéry a upevriovaci desky na dotaz.
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Parezova fréza pohanéna od PTO traktoru

FSI T25
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parezova fréza T25

Parezova fréza FSI T25 je idealni volbou pro Celni a
zadni agregace kompaktnich malotraktortd a nosicu
naradi s vyvodovou htideli (PTO) s otdckami 540

nebo 1000 ot/min a minimalnim vykonu 25 — 55 k.

Pafezova fréza je dodavana 3-bod. ramem —
zavésem kat. |, véetné stabilnich podpér pro
komfortnéjsi ovladani pohyb pfi frézovani.

Dale nabizi 2 hydraulické valce, kterymi se frézovaci
hlava pohybuje do stran (otocny rozsah frézovani)

Vsechny funkce parezové frézy T25 jsou ovladany
joystickem na odnimatelném ovladacim panelu.

SPECIFIKACE:

° Hydraulicky stavitelny 3-bod — hydr. valec

. Ovlddaci joystick

o Kloubova hfidel (PTO) 540 popt. 1000 ot/min
° Tribodovy zaveés kat. |

° Stabilni podpéry ramu

Pfiblizna doba pro odstranéni parezu frézou T25
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 8 minut

@ 650 mm 15 minut

@ 1050 mm 50 minut
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TECHNICKE UDAJE

Hydraulika

Min. pozadovany vykon traktoru  18-40 kW / 25-55 k.
Pratok oleje max 35 |/min.

Tlak oleje max. 150 bar
Hydraulické pripojeni 2 x %"

Rychlost otacek vyvodové htidele 540 popt. 1000 ot./min

Rezné ustroji

Priimér frézovaciho kotouce 470 mm

Systém feznych nozu TRIPLEX, 3x oto¢né FSI 25
Rezny ndi @ 20,5 mm

Pocet nozl 16 ks

Pohon frézovaciho kotouce klinovym femenem

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyskovy dosah nad povrch 300 mm
Hloubkovy dosah pod povrch 400 mm

Pracovni rozsah 1000 mm

Joystick elektrohydraulicky
Rozméry

Délka 1750 mm

Sitka 1000 mm

Vyska 1100 mm
Hmotnost 240 kg

Model - typ Ob;j. ¢.

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

FSIT25 A301200 |Min. poZadovany vykon nosi¢e 18-40 kW / 25-55 k.

rychlost otdcek vyvodové hridele (PTO) 540 nebo 1000 ot./min
véetné kloubové hridele a ovladaciho panelu s joystickem

269 000,00

Doporucena cena

Ol & Popis v K& bez DPH
10210000 Rezny ndz FSI 21, ¢ 20,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 390,00
10214500 Drzék noze FSl ¢ 20,5 mm 390,00
10160040 Pojistny Sroub noZe FSIl ¢ 20,5 mm 110,00

Celkem za sadu feznych noz(i (16 x 10210000) = 6 240, 00 K¢ bez DPH



mailto:fsi@fsi.dk

Parezova fréza pohanéna od PTO traktoru

FSI T27







parezova fréza T27

Pafezova fréza FSI T27 je urcena pro malé a stfedni
malotraktory o vykonu 35 - 80 k. Pohon zajistuji 2
klinové remeny pfimo od Uhlové prevodovky, kterd
je pohanéna kloubovou htideli malotraktoru.

Horizontalni nataceni pracovni ¢asti parezové frézy
je zajisténo prostrednictvim otocného ramene
ovladaného 2 hydraulickymi pistnicemi, podélny
posuv probiha smykem hlavniho ramene
prostrednictvim samostatné hydraulické pistnice.

Parezova fréza FSI T27 disponuje regulatorem
hydraulického pratoku pro ovladani rychlosti
pohyb( frézy.

Vsechny hydraulické funkce stroje jsou ovladany
pakami hydraulického ventilového bloku s kabelovymi
rozvody, které jsou dostatecné dlouhé, aby umoznily
adekvatni umisténi do kabiny traktoru. To poskytuje
uzivateli maximalni komfort pfi praci.

SPECIFIKACE:

. Hydraulicky stavitelny 3-bod — hydraulicky valec
. Ovladaci joystick

. Kloubova htidel (PTO)

o Tribodovy zavés kat. 1/ 1I

° Vyskové nastavitelné podpérné nohy

Priblizna doba pro odstranéni parezu frézou T27
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

L

Primeér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 6 minut

@ 650 mm 12 minut

@ 1050 mm 35 minut




TECHNICKE UDAIJE

Hydraulika

Min. poZadovany vykon traktoru
Pratok oleje

Tlak oleje

Hydraulické pfipojeni

Rychlost otacek vyvodové hridele

Rezné Ustroji

Primér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozl

Rezny nd

Pocet nozu

Pohon fezného Ustroji

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyskovy dosah nad povrch
Hloubkovy dosah pod povrch
Pracovni rozsah

Pfimy pracovni dosah ramene

Joystick

Rozméry

Délka
Sitka
Vyska
Hmotnost

Model - typ

1400-1750 mm

elektrohydraulicky

2000 mm
1350 mm
1200 mm

26-60 kW / 35-82 k.
max 35 |/min.

max. 180 bar

2x "

540 popt. 1000 ot./min

470 mm

TRIPLEX, 3x otocné FSI 25
@ 24,5 mm

16 ks

klinovym femenem

400 mm
400 mm

350 mm

360 kg

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

FSI T27

A301220 |Min. poZadovany vykon nosic¢e 26-60 kW / 35-82 k.

369 000,00

rychlost otdcek vyvodové hridele (PTO) 540 nebo 1000 ot./min
véetné kloubové hridele a ovladaciho panelu s joystickem

Doporucena cena

v K& bez DPH

10250000 Rezny nGiZ ¢ 24,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 460,00

10254500 Drzak noZe ¢ 24,5 mm 460,00

10160040 Pojistny Sroub noZe ¢ 24,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych nozli (16 x 10250000) = 7 360, 00 K¢ bez DPH
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parezova fréza T65

Parezova fréza FSI T65 je nejvétsi parezova fréza
pohanénad od vyvodové hridele traktoru (PTO) o
vykonu 70 - 120 k. Je rychla a efektivni pro frézovani
velkych parezU.

FSI T65 disponuje regulatorem hydraulického pratoku
pro ovladani rychlosti pohybu frézy pro zvladnuti
specifickych podminek pfi frézovani. Rezny kotoué je
pohanén klinovymi femeny od Uhlové pfevodovky,
ktera je pohdnéna kloubovou hfideli traktoru. VSechny
hydraulické funkce stroje jsou ovladany pakami
hydraulického ventilového bloku s kabelovymi
rozvody.

FSI T65 ma extrémné velky pracovni rozsah, jelikoz
disponuje nejvétsim reznym kotoucem o priiméru
720 mm a otacenim pracovni €asti frézovaciho Ustroji
v horizontalnim rozsahu az 2200 mm spoleéné

s primym rozsahem vertikalniho vykyvu (dosah

v pfimém sméru) 800 mm.

SPECIFIKACE:

. Hydraulicky stavitelny 3-bod — hydr. vdlec
. Ovlddaci joystick

° Kloubova hridel (PTO)

° Tribodovy zavés kat. | /11 / 1l

. Vyskové stavitelné podpérné nohy

° Paralelni pohyb prevodového ustroji

° Hydraulicky zdvih ochranného krytu

Pfiblizna doba pro odstranéni parezu frézou T65
(15 cm nad povrch, 15 cm pod povrch)

Primér pafezu Doba frézovani
@ 400 mm 3 minuty

@ 650 mm 6 minut

@ 1050 mm 15 minut




TECHNICKE UDAIJE

Hydraulika

Min. poZadovany vykon traktoru
Pratok oleje

Tlak oleje

Hydraulické QR pripojky

Rychlost otacek vyvodové hridele

Rezné Ustroji

Pramér frézovaciho kotouce
Systém feznych nozu

Rezny ndi

Pocet nozu

Pohon frézovaciho kotouce

Rezna vyska / hloubka / rozsah

Vyskovy dosah nad povrch
Hloubkovy dosah pod povrch
Pracovni rozsah frézovani
PFimy pracovni dosah ramene

1400-2200 mm

52-90 kW / 70-122 k.
max 90 |/min.

max. 180 bar

2x %"

540 popt. 1000 ot./min

720 mm

TRIPLEX, 3 x oto¢né FSI 29
® 28,5 mm

28 ks

klinovym femenem

600 mm
500 mm

600 mm

Joystick elektrohydraulicky
Rozmeéry

Délka 3200 mm
Sitka 1520 mm
Vyska 1700 mm
Hmotnost 700 kg

Model - typ Obj. ¢. Popis

Doporucena cena
v K¢ bez DPH

FSI T65 A301240 |Min. pozadovany vykon nosice 52-90 kW / 70-122 k.
rychlost otdcek vyvodoveé hridele (PTO) 540 nebo 1000 ot./min
vCetné kloubové hridele a ovilddaciho panelu s joystickem

699 000,00

Doporucena cena

R Popis v K& bez DPH

10290000 Rezny niz FSI 29, ¢ 28,5 mm, véetné podlozky a 2 ks pojistnych matic 560,00

10293900 Drzdk noZe FSI ¢ 28,5 mm 490,00

10293960 Drzak noze FSI ¢ 28,5 mm se zavitem 490,00

10160040 Pojistny Sroub noZe FSI ¢ 28,5 mm 110,00
Celkem za sadu feznych noz(i (28 x 10290000) = 15 680,00 K¢ bez DPH
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